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So manche Stérung in
Thermodruckern ist

auf eine schlechte Aus-
wahl der Stromversor-

gung zuriickzufiihren.

Ob eine Stromversorgung

fiir einen modernen Thermodrucker
geeignet ist, lisst sich an den technischen
Angaben der Netzteil- oder Akkuhersteller
nicht unmittelbar ablesen.

Klaus Baldig

" inThermodrucker druckt,
== indem er kleine Heizele.
Hemmente flr kurze Zeit »be-
stromt« und dadurch die fiir
die Farbreaktion erforderliche
Temperatur in der Thermo-
schicht des Papiers erzeugt. In
den vergangenen 15 Jahren

stieg die Druckgeschwindig-
keiten von Thermodruckern
von etwa 50 mmy/s auf bis zu
250 mm/s. Um eine solche
Geschwindigkeitssteigerung
zu erreichen, verbesserten
die Hersteller von Druckkép-
fen die Warmeiibergiange
der Heizelemente zur Ther-
moschicht und steigerten die
maximalen Temperaturen

AC & DC

DC-Stromversorgungen
D0-200V, 0-3.0004, bis 40kW

Elektronische Lasten
EOW his 25LW

AC-Quellen 1-
und 3-phasig
0:300VAC/sh bis 2750A

Die 8-
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>PCE|

POWER CONTROL
Programmierbare

NETZGERATE

Lasten, Test- & Prifgerdte
Fir Entwicklung, Priffeld, Qualitétstest oder Serie

* Power Meter

* HIPOT & SAFETY Tester

* Video Pattern Generator &
Color Analyzer

Automatische Testsysteme
fiar Sromyversangungen

seitige Produktiibersicht bekommen Sie hier:
www.pce-powercontrol.de
Tel: +49(0)8374-23260-0

“

in den Elementen von zirka
+300 °C auf bis zu +400 °C.
Um einen immer schnel-
leren Temperaturanstieg zu
ermaoglichen, wurden die
Heizelemente immer nieder-
ohmiger ausgefiihrt, Friihe
24-V-Druckkopfe hatten
noch Widerstandswerte von
ungefahr 2000 Q, moderne
High-Speed-Kopfe  stellen
dem Strom nur mehr etwa
600 Q entgegen. Obwohl
der Druckprozess an sich
immer effizienter geworden
ist und die Drucker weniger
Energie verbrauchen, sind die
erforderlichen Spitzenstrome
durch die héheren Druckge-
schwindigkeiten  angestie-
gen. Thermo-Heizelemente
sind rein ohmsche Lasten.
Auch im restlichen System
befinden sich praktisch keine
weiteren Induktivitdten. Wer-
den die Heizelemente einge-
schaltet, flieRt unmittelbar
der maximale Strom — mit
ganz beachtlichen Werten.

Ein Zahlenbeispiel: Bei einer
Nennspannung von 24V
und einem Dot-Widerstand
von friiher noch 20000
flieBen durch ein Heizele-
ment 12 mA, bei Druckern
der neuesten Generation
mit 600 O sind es demnach
40 mA. Das klingt zunichst

beein-

sonderlich
druckend. Wenn man aber
bedenkt, dass ein 80 mm
breiter Druckkopf 640 Heiz-
elemente besitzt, so werden

nicht

daraus 7,7 A beziehungs-
weise 25,6 A, sobald alle Dots
gleichzeitig bestromt werden
(Bild 1). Um die hohe Strom-
aufnahme zu reduzieren, teilt
man den Heizvorgang fiir
eine Punktlinie auf Kosten der
Druckgeschwindigkeit in bei-
spielsweise zwei nacheinan-
der ablaufende kurze Heizpe-
rioden. Bei einer solchen Hal-
bierung des Vorganges lassen
sich noch Druckgeschwindig-
keiten von zrka 200 mm/s
erreichen — bei immer noch
etwa 11 A Spitzenstrom. Im
Mittel kommen diese Drucker
allerdings mit ungefihr 3 A
bis 6 A aus. Ideal wire also
ein  6-A-Schaltnetzteil mit
11 A Spitzenbelastbarkeit.

Am Markt sind zwei Arten
von Schaltnetzteilen zu ha-
ben. Manche halten bis zur
Belastungsgrenze die Span-
nung konstant und schalten
dann ab. Andere lassen bei
Uberlast zunichst die Span-
nung einbrechen. Letztere
sind normalerwedise fiir einen
Thermodrucker besser geeig-
net, da hierbei zunichst |-
diglich der Ausdruck bei dem



gleichzeitigen Ansteuern vie-
ler Punkte in einer Druckzeile
heller wird. Dennoch ist Vor-
sicht geboten. Das Netzteil
scheint zwar auf den ersten
Blick geeignet, die perma-
nenten Uberlastungen lassen
es jedoch schnell altern. Die
mdglichen Spitzenstrom-Be-
lastbarkeiten eines Netzteils
geben dessen Hersteller in
der Regel nicht an und ms-
sen in Tests ermittelt werden.
Einfacher, als selbst eventuell
bdse Erfahrungen zu machen
ist es demnach, auf erprobte
Netzteile des Druckerherstel-
lers zurlickzugreifen.

nsumer-Aldcus

ungeeignet
Bei batteriebetriebenen Druk-
kern sieht es nicht anders aus.
Auch hier kbnnen die Spitzen-
strome beachtliche Werte er-
reichen. Ein mobiler Drucker
kann einem Akku bei 8,4 V
bis zu 8 A abfordern. Nicht
nur, dass Standardzellen die-

e DS 20008 Sty FECI0IA

zu 3000 mAh bei 1,2 V Nenn-
spannung realisieren. Solche
Zellen sind aber ungeeignet
fur hohe Stréme und somit
flir Thermodrucker,

Der folgende Punkt ist al-
lerdings von noch gréRerer
Bedeutung. In einer Reihen-
schaltung von Akkuzellen polt
sich die schwéchste Zelle, die
zuerst entladen ist, um, sobald
weiter Strom entnommen
wird. Je mehr Zellen in Reihe
geschaltet werden, umso frii-
her polt sich, in Abhéngigkeit
von der Nennspannung, die
schwichste Zelle um. Dabei
wird diese Zelle geschadigt
und erhéht ihren Innenwider-
stand weiter. Einem solchen
Effekt kann man entgegen-
wirken, wenn —auf Kosten der
Kapazitat — die negative Elek-
trode grofler ausfihrt wird
als die positive. Solche Zellen
erreichen etwa 1600 mAh,
zeigen sich gegen Tiefentla-
dungen sehr robust und kén-
nen hohe Stréme abgeben.
Ein Thermodrucker erreicht
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Bild 1: Maximal 20,3 A nimmt der High-Speed-Drucker
»Compact Plus« bei voliflichig schwarzem Druck auf

sen Strom eventuell gar nicht
liefern kénnen, sondern diese
hohen Stréme kénnen den
Akku auch sukzessive zer-
stren. Ein weit verbreiteter
Akkutyp fir mobile Drucker
st die NiMh-Zelle vom Typ
AA. Im Bereich der Unterhal-
cungselektronik lassen sich
it einer solchen Zellengrofie
Jereits Energiekapazitaten bis

mit solchen Akkus zum einen
annahernd doppelt so viele
Ausdrucke wie mit einer »Con-
sumerzelle«, auch verlangert
sich seine Lebensdauer. (rh)
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For superior solutions
in industrial electronics

* Aluminum caps with high ripple current capability
* MKP film capacitors for DC link applications

* PFC products for energy saving and power quality
* EMC and sine-wave filters for currents up to 8 kA

® X2 EMI capacitors up to 45 pF

® Inductors with high current capability

e Thermistors for inrush current limiting

e PTC thermistors for overcurrent protection

e Ferrite materials with reduced power losses

* SAW filters for advanced metering infrastructure
e Varistors for overvoltage protection
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